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Replace the syringe cap in the proper direction as soon as possible after the paste has been dispensed from the syringe. If excess paste gets 
deposited at the tip of syringe, wipe it using a piece of gauze or cotton before replacing the cap.
If the direction of the replaced cap is incorrect, Paste A might come into contact with Paste B at the tip of the syringe. When the heterogeneous 
pastes contact each other, the contacted portion of the pastes will cure.

The black projection on the syringe must be fitted into the recessed portion of the cap.

La partie noire de la seringue doit être insérée dans le capuchon.

La protección de color negro de la jeringa debe colocarse en la parte rebajada del tapón.

Replacer le capuchon de la seringue dans le bon sens dès que possible une fois la pâte extraite de la seringue. Si un excédent de pâte s’est 
déposé au niveau de l’embout de la seringue, nettoyer ce dernier avec un tampon de coton ou de gaze avant de remettre le capuchon.
Si le capuchon n’est pas remis dans le bon sens, Paste A risque d’être en contact avec Paste B au niveau de l’embout de la seringue. Lorsque les 
pâtes hétérogènes entrent en contact, les parties qui sont entrées en contact se polymérisent.

Volver a colocar el tapón de la jeringa según la dirección correcta tan pronto como sea posible después de que se haya dispensado la pasta de 
la jeringa. Si ha quedado depositado algún cúmulo de pasta en la punta de la jeringa, limpiarlo utilizando un trozo de gasa o de algodón, antes de 
volver a colocar el tapón.
Si la dirección de colocación del tapón es incorrecta, la Paste A podría entrar en contacto con la Paste B en la punta de la jeringa. Cuando pastas 
heterogéneas entran en contacto entre sí, la zona del contacto de las pastas curará fraguará.
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Distributed by
KURARAY AMERICA, INC.
33 Maiden Lane, 6th Floor, New York, NY 10038
Tel.(800)879-1676  Fax.(888)700-5200

Manufactured by

1621 Sakazu, Kurashiki, Okayama 710-0801, Japan

（お知らせ）PNSAセメント＋HDM（2×2折A5/KA)


